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1 Osiowanie

Wyosiowanie wydtuza zywotnos$¢ i zmniejsza ryzyko nieplanowanych przesto-
jéw maszyn. Ponadto zmniejsza wibracje i zuzycie energii, a w konsekwencji ob-
niza temperature maszyny. Ulge odczujg zwtaszcza tozyska, uszczelki, srodki
smarne oraz pasy napedowe i kota pasowe lub tancuchy napedowe i kota nape-
dowe albo sprzegta. Omdwione ponizej produkty Schaeffler sg przydatne, aby
szybko i doktadnie wyosiowa¢ i wyregulowac napedy pasowe lub tancuchowe
oraz przeprowadzi¢ precyzyjne osiowanie watéw maszyny.

1.1 Osiowanie paséw

Jesli kota pasowe sg niewyosiowane, wystepuje przesuniecie rownolegte lub ka-
towe albo oba jednoczesnie. W uktadach sktadajgcych sie z wiecej niz jednego
pasa przesuniecie katowe sprawia, ze naprezenie kazdego pasa jest inne. Prze-
suniecie katowe powoduje zatem, ze pasy zuzywajg sie w réoznym tempie.

@31 Niewyosiowane pasy

X

X

001B5D8D

1 Przesuniecie réwnolegte 2 Przesuniecie katowe
3 Przesuniecie réwnolegte i katowe

W przypadku przesuniecia réwnolegtego osiowanie két pasowych polega na
przesuwaniu maszyny. W celu wyréwnania przesuniecia kagtowego nalezy pod-
wyzszy¢ stopy maszynowe po jednej stronie. Podktadanie ptytek dystansowych
pod stopy maszynowe to sprawdzona metoda regulacji wysokosci. W trakcie
osiowania pasy s tez naprezane. Po wyosiowaniu nalezy zmierzy¢ naprezenie
paséw i naprezy¢ je zgodnie z instrukcjami producenta. Nastepnie nalezy po-
nownie skontrolowac wyosiowanie i w razie potrzeby jeszcze raz wyosiowac ko-
ta pasowe.
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©32 Osiowanie paséw

001B5DAD
1 Mierzenie i regulacja wyosiowania 2 Mierzenie i regulacja naprezenia pasa
3 Kontrolowanie wyosiowania

Ef1 Narzedzia

Krok Narzedzie

Mierzenie i regulacja wyosiowania  LASER-SMARTY3, narzedzia do bezwibracyjnego pod-
noszenia i zmieniania potozenia maszyny, w razie po-
trzeby podktadek dystansowych i klucza dynamome-

trycznego
Mierzenie i regulacja naprezenia pa- LASER-TRUMMY2, narzedzia do bezwibracyjnego pod-
sa noszenia i zmieniania potozenia maszyny i klucza dy-
namometrycznego
Kontrolowanie wyosiowania LASER-SMARTY3

6 | TPI283 Schaeffler
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1.2 Osiowanie watéw

Jesli potgczone ze sobg maszyny nie sg wyosiowane, btedy w ptaszczyznie po-
ziomej i pionowej przektadajg sie na przesuniecie katowe i rownolegte. Czesto
wystepuje jednocze$nie wiecej niz jeden btad.

@33 Niewyosiowane waty

001B5E23

1 Pionowe przesuniecie réwnolegte 2 Pionowe przesuniecie katowe
3 Poziome przesuniecie réwnolegte 4 Poziome przesuniecie katowe

Dwie maszyny s3 ze sobg potagczone sprzegtem. Podczas osiowania watu rucho-
ma maszyna ustawiana jest, tak aby osie obrotu watéw obu maszyn jak najdo-
ktadniej lezaty na jednej linii. Typowe zastosowania to silniki elektryczne w potg-
czeniu z pompami, wentylatorami i sprezarkami.

Pomiar za pomocg urzadzenia LASER-EQUILIGN2 wskazuje wszystkie btedy w
ptaszczyznach, czyli poziome i pionowe przesuniecie rownolegte, oraz w potoze-
niu katowym, czyli poziome i pionowe przesuniecie katowe. Na tablecie jest wy-
Swietlany stan rzeczywisty. Ponadto na tablecie sg pokazane, o ile musi zostac
skorygowane potozenie w ptaszczyznie poziomej i pionowe;.

Pozostate informacje

PLAOO1 | Osiowanie watow za pomocg LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2026(7
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2

2.1

]
=
E%

LASER-SMARTY3

Opis
Laser liniowy LASER-SMARTY3 jest przydatny podczas osiowania két pasowych,
rolek zwrotnych i két tancuchowych o Srednicy ponad 60 mm przy odlegtosci

pomiaru do 10 m. Laser liniowy ma 2 poziomy mocy (LS1, LS2), aby lepiej dziatat
w jasnym Swietle i na wieksze odlegtosci.

Osiowanie ko6t pasowych i tanncuchowych zmniejsza zuzycie i straty energii w
przektadniach, ich tozyskach oraz uszczelkach. Dzieki temu spada ryzyko niepla-
nowanych przestojéw maszyny i koszty napraw sg nizsze.

Laser liniowy odznacza sie nastepujgcymi cechami:

+ Tarcze celownicze ujawniajg réznice kata i nieréwnolegto$¢ miedzy dwoma
kotami pasowymi.

« Poziomo i pionowo zamontowane kota pasowe mozna wyosiowac.

+ Osiowanie jest znacznie szybsze i doktadniejsze niz przy uzyciu tradycyjnych
metod.

+ Do osiowania potrzebna jest tylko jedna osoba.

+ Laseritarcze celownicze mocowane sg za pomocg magnesow do kot paso-
wych.

Ed2 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba  Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu
1 Produkt, catos¢ 301252106-0000-1 LASER-SMARTY3

Pozostate informacje

BA 97 | Miernik do osiowania napeddéw pasowych |
https://www.schaeffler.de/std/1FC12

medias | Katalog produktéw |
LASER-SMARTY3 |
https://www.schaeffler.de/std/203D[%

8 | TP1283

Schaeffler


https://www.schaeffler.de/std/1FC1
https://www.schaeffler.de/std/1FC1
https://www.schaeffler.de/std/1FC1
https://www.schaeffler.de/std/1FC1
https://www.schaeffler.de/std/203D
https://www.schaeffler.de/std/203D
https://www.schaeffler.de/std/203D
https://www.schaeffler.de/std/203D

LASER-SMARTY3 |2

2.2 Zakres dostawy

@14 Zakres dostawy urzgdzenia LASER-SMARTY3

001B5BC9
Tarcza celownicza, optyczna, 2 sztuki
Etui, z miekka podszewka

1 Laser 2
3 Bateria 1,5V 4

2.3 Czes$¢ zamienna

B3 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba | Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu

1 Optyczna tarcza celowni- | 056652020-0000-10 | LASER-SMARTY2.TARGET
cza z magnesem do moco-
wania
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2.4 Montaziregulacja

Montaz produktu zajmuje zaledwie kilka sekund. Laser mocowany jest do jed-
nego z dwdch két pasowych. Na przeciwlegtym kole pasowym sg zaktadane

obie tarcze celownicze. Laser wysyta wigzke lasera, ktéra pada na tarcze lasero-
we i pokazuje, jak nalezy wyosiowa¢ maszyne.

@5 Montaz

001B5BF9

1 Laser 2 Tarcza celownicza, elektroniczna

Wigzka lasera jest wyraznie widoczna na tarczach celowniczych. Jesli po zmianie
potozenia maszyny wigzka lasera pada na szczeline tarczy celowniczej, maszyna

jest wyosiowana.

©16 Regulacja

H g 1 B
217 18

@\
@ @/{N:D { @
00019C07
1 Wigzka lasera 2 Tarcza celownicza, szczelina
3 Nieréwnolegtos¢ 4 Poprawne wyosiowanie
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2.5 Kalibrowanie

Zgodnie z normga ISO 9001 zalecamy, aby kontrolowac i kalibrowac produkt co

najmniej raz na 2 lata. Produkt mozna wystac firmie Schaeffler do kalibracji.

Wystanie nalezy zaanonsowac firmie Schaeffler pod adresem:
service.smt@schaeffler.com.

2.6 Dane techniczne

Ed4 Dane techniczne

Cecha Uwaga
Kat wigzki 60°
Klasa bezpieczenstwa lasera 2
Srednica kota >60 mm
Odlegtos¢ pomiaru LS1 40 mm...3m
LS2 05m..10m
Moc wyjsciowa LS1 <0,6 mW
LS2 <4,8 mW
Typ baterii R6 (AA) 1,5V
Czas pracy baterii 12 h (praca ciggta)
Materiat Tworzywo sztuczne ABS, aluminium anodo-
wane na twardo
Wymiary (sz.xwys.xgt.) 145 mmx86 mmx30 mm
Masa 2659
Zakres zastosowania Whnetrza (stopien zanieczyszczenia 2)
Doktadnos¢ kalibracji Plaszczyzna lasera i ptaszczyzna odniesienia
Réwnolegtos¢ <0,05°
Wartos$¢ przesuniecia réwnolegtego <0,2mm

Schaeffler TPI283 | 11
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3 LASER-TRUMMY2

3.1

3.2

Opis

Miernik naprezenia pasa LASER-TRUMMY2 to solidny optyczno-elektroniczny
przyrzad do recznego mierzenia naprezenia pasow (sity rozpietosci).
Prawidtowe naprezenie pasa jest waznym warunkiem osiggniecia maksymalnej
zywotnosci napedu pasowego i jego elementéw. Produkt sktada sie z bezprze-
wodowej sondy wtykowej do bezposredniego podtaczenia, przewodowej sondy
pomiarowej do trudno dostepnych miejsc i aparatu pomiarowego. W sktad ze-
stawu wchodzi walizka, w ktérej mieszczg sie wszystkie czesci miernika napre-
zenia pasa. Do obstugi stuzy prosty i bezpieczny wielojezyczny interfejs uzyt-
kownika. Pomiar dokonywany jest na unieruchomionej maszynie. Zaleznie od
wybranych ustawien aparat pomiarowy wskazuje czestotliwos¢ wtasng w Hz lub
obcigzenie w N. Wynik pomiaru mozna poréwnac z wartoscig zadang podang
przez producenta napedu pasowego. Wartos¢ zadana zalezy od wtasciwosci na-
pedu.

EZ5 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba | Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu
1 Caly produkt” 056652895-0000-10 | LASER-TRUMMY2

" Walizka, przewodowa sonda pomiarowa, sonda wtykowe, aparat pomiarowy i bateria 9 V
Pozostate informacje

BA 21 | LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/20142

medias | Katalog produktéw |
LASER-TRUMMY?2 |
https://www.schaeffler.de/std/203ES
Zakres dostawy

@17 Zakres dostawy urzgdzenia LASER-TRUMMY2

001982A8

1 Walizka 2 Przewodowa sonda pomiarowa,
dtugos¢ przewodu 1 m
3 Sonda wtykowa 4 Aparat pomiarowy

5 Bateria9V

12 | TPI283
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3.3 Czesci zamienne

EZ6 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu
1 Przewodowa sonda po- 096754443-0000-10  LASER-TRUMMY2.CABLE-
miarowa PROBE#N1 3
1 Sonda wtykowa 096768657-0000-10 | LASER-TRUMMY2.PLUG-
PROBE#N1

3.4 Zastosowanie

Przed obliczeniem naprezenia pasa nalezy wpisa¢ mase i dlugos$¢ pasa. Nastep-
nie pas wprawiany jest w drgania. Za pomocg zsynchronizowanego $wiatta la-
serowego aparat pomiarowy mierzy czestotliwos¢ wtasng i przelicza jg na na-
prezenie pasa. Ta technika jest mniej podatna na zaktdcenia niz pomiar aku-
styczny.

@8 Pomiar

001B6658

1 LASER-TRUMMY2 z przewodowg son-
da pomiarowg

3.5 Kalibrowanie

Zgodnie z normga ISO 9001 zalecamy, aby kontrolowac i kalibrowac produkt co
najmniej raz na 2 lata. Produkt mozna wystac firmie Schaeffler do kalibracji.
Wystanie nalezy zaanonsowac firmie Schaeffler pod adresem:
service.smt@schaeffler.com.

Schaeffler TPI283 | 13
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3.6 Dane techniczne

Cecha

Zakres pomiaru

Minimalna swobodna rozpietos¢ pasa
Cyfrowy btad prébkowania

Btad wskazania
Btad catkowity
Temperatura Wartos¢ znamionowa
Praca
Transport
Obudowa
Wymiary Produkt
Walizka
Wyswietlacz
Liczba jezykéw do wyboru
Zakres wprowadza- Dtugos¢ w stanie
nych wartosci swobodnym
Masa pasa
Zasilanie elektryczne | Nazwa
ANSI
IEC
Wymiary

Wskazana kalibracja

Wiasciwosé

10 Hz ... 800 Hz
> 150 mm
<1%

+1 Hz

<5%

+20 °C
+10°C... +50 °C
-5°C...+50°C

ABS, tworzywo sztuczne

80 mMmx126 mmx37 mm
255 mmx210 mmx60 mm
2-wierszowy LCD, 16 znakéw
10

maks. 9,990 m

maks. 9,999 kg/m

Bateria 9V

1604DPP3

6LR61/AM-6

48,5 mmx26,2 mmx17 mm
< 2 a(lata, cyklicznie)

14 | TPI283
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4 LASER-EQUILIGN2

4.1 Opis

Laserowy system osiowania LASER-EQUILIGN2 nadaje sie do osiowania pozio-
mych maszyn. System nie dziata na pionowe maszyny, napedy kardanowe i ze-
spoty maszyn. Typowe zastosowania to waty silnikéw, pomp, wentylatorow i
przektadni ze sprzegtem i bez. Laser z czujnikiem i odbtysnik LASER-EQUILIGN2
mozna fatwo i szybko zamontowac na maszynie. Dzieki technologii Single Laser
system wykonuje pomiary z najwyzszg precyzja, poniewaz wigzka lasera mierzy
kat z podwdjng rozdzielczoscig przy uzyciu pryzmatu dachowego w odbtysniku.
Jest to korzystne zwtaszcza w przypadku krotkich watéw, gdy laser i czujnik
znajduja sie naprzeciwko siebie w niewielkiej odlegtosci.

Laserowy system osiowania odznacza sie nastepujgcymi cechami:

+ Doktadniejsze (1/100 mm) i szybsze osiowanie poziomych maszyn niz trady-
cyjnymi metodami

+ Tablet z ekranem o przekatnej 8" mozna obstugiwac nawet w rekawicach.

+ Identyfikacja maszyny RFID

« Kamera o wysokiej rozdzielczosci do dokumentac;ji

«  Tryb pomiarowy Active Clock do pomiaru watéw ze sprzegtem:
W tym trybie pomiary sg wykonywane w 3 lub 4 punktach w 8 mozliwych po-
zycjach.

*  Tryb pomiarowy Static Clock do pomiaru watéw bez sprzegta

* Raport PDF ze zdjeciami

Komunikacja z wodoszczelnym i udaroodpornym tabletem spetniajgcym wyma-
gania stopnia ochrony IP68 realizowana jest w technologii Bluetooth. Wszystkie
elementy pracujg bezprzewodowo dzieki zasilaniu akumulatorowemu. Obstuga
na tablecie jest ze wzgledu na przejrzysta strukture menu bardzo prosta i intu-
icyjna nawet dla nieprzeszkolonych os6b. Uzytkownikowi wyswietlane sg na
kazdym kroku podpowiedzi i otrzymuje on zrozumiate instrukcje dotyczace
osiowania. Interfejs uzytkownika zapewnia bezpieczehstwo i znacznie podnosi
jakos¢ osiowania. Dodatkowg pomocg stuzy Live Move. Funkcja ta nadzoruje
przesuniecie wszystkich osi w czasie rzeczywistym przy uzyciu systemu trzech
koloréw: Czerwony oznacza poza zakresem tolerancji, zotty to w dozwolonym za-
kresie, a zielony oznacza w optymalnym zakresie.

EZ7 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba | Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu

1 Produkt, catos¢ 096035269-0000-10  LASER-EQUILIGN2

1 Produkt, catos¢, tylkona  096866314-0000-10 | LASER-EQUILIGN2-CA
rynek kanadyjski

Pozostate informacje

BA 55 | LASER-EQUILIGN?2 |
https://www.schaeffler.de/std/2015(2

BA 55-01 | LASER-EQUILIGN2 |
https://www.schaeffler.de/std/20162

medias | Katalog produktéw |
LASER-EQUILIGNZ |
https://www.schaeffler.de/std/2035(2

Schaeffler TPI283 | 15


https://www.schaeffler.de/std/2015
https://www.schaeffler.de/std/2015
https://www.schaeffler.de/std/2015
https://www.schaeffler.de/std/2015
https://www.schaeffler.de/std/2016
https://www.schaeffler.de/std/2016
https://www.schaeffler.de/std/2016
https://www.schaeffler.de/std/2016
https://www.schaeffler.de/std/2035
https://www.schaeffler.de/std/2035
https://www.schaeffler.de/std/2035
https://www.schaeffler.de/std/2035

4| LASER-EQUILIGN2

4.2 Osiowanie

B8 Narzedzia

Krok Narzedzie

- | Montaz elementéw po- -
miarowych

= \Wpisanie danych maszyny Tasma pomiarowa i LASER-EQUILIGN2
- Regulacja wigzki lasera LASER-EQUILIGN2
Pomiar LASER-EQUILIGN2

o

<X Pomiar stopy wahliwej i LASER-EQUILIGN2, szczelinomierz i ptytki dystansowe
ewentualne podtozenie
ptytek dystansowych

> Pomiar LASER-EQUILIGN2

€ Pionowe osiowanie maszy- Szczelinomierz, rozpierak hydrauliczny, ptytki dystansowe i
ny klucz dynamometryczny

€3 Poziome osiowanie maszy- Rozpierak hydrauliczny i klucz dynamometryczny
ny

<> Pomiar kontrolny LASER-EQUILIGN2

4.2.1 Montaz elementéw pomiarowych

Po zamontowaniu zaciskow na obu watach na jednym z nich jest montowany
laser z czujnikiem, a na drugim odbtysnik.

@19 Elementy pomiarowe

001B796B

1 Zacisk 2 Laser z czujnikiem
3 Odbtys$nik
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4.2.2 Wpisanie danych maszyny
Wpisywane sg gtéwne wymiary i predko$¢ obrotowa maszyny.

©310 Dane maszyny

ﬁ = | O - N mm @
01506

0222

_MOVABLE.

123 || 234 |

0] 0

-~
Enter distance between sensor and prism then tap \P_} \)

1 Gtéwne wymiary 2 Predkos¢ obrotowa

001B7998

4.2.3 Regulacja wigzki lasera

Po wigczeniu lasera z czujnikiem punkt skupienia wigzki laserowej kierowany
jest na celownik ostony odbty$nika za pomocg zmiany potozenia urzadzenia. Po
zgrubnej regulacji w aplikacji jest przeprowadzana doktadna regulacja.

Schaeffler TPI283 | 17
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4.2.4 Pomiar

Do pomiaréw watéw ze sprzegtem stuzy tryb Active Clock. Dotkniecie ikony M
wywotuje wykonanie pierwszego pomiaru.

©111 Tryb Active Clock

ACTIVE CLOCK

Laser centered

001B669D

1 Zacisk 2 Laser z czujnikiem
3 Odbtys$nik 4 Symbol trybu Active Clock
5 Symbol M 6 Segment okregu, symbol dozwolone-

go zakresu pomiarowego

Po zmianie koloru segmentu okregu wat obraca sie dalej, az zacznie pulsowac
nastepny segment. Wtedy nalezy klikna¢ ikone M, aby rozpoczg¢ nastepny po-
miar. tgcznie dozwolonych jest 8 obszaréw pomiaru. Po wykonaniu pomiaru w
3 lub 4 punktach jest wyswietlany ekran wynikdw. Wyswietlenie zielonego sym-
bolu kciuk w gére oznacza, ze maszyna jest wyosiowana i nie wymaga zadne;j
korekty. Jesli zostanie wyswietlony czerwony symbol kciuk w dét, maszyny nie sg
wyosiowane.

18 | TPI283
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4.2.5 Pomiar stopy wahliwej

Jesli wyosiowanie musi zosta¢ skorygowane, najpierw nalezy skontrolowac stan
stopy wahliwej przemieszczanej maszyny.

©112 Mierzenie stopy wahliwej

ﬁ' i \’:} -h | N SOFT FOOT

Laser centered

0.04

0.03 10.03

. !
Soft foot measurement finished. Tap{_} to proceed. \)

Po wywotaniu opcji menu jest wybierana jedna z wyswietlonych stop maszyno-
wych. Nastepnie wat z laserem z czujnikiem jest przekrecany, aby ustawi¢ go
poziomo. Po odkreceniu $ruby stopy nalezy poczeka¢ na ustabilizowanie warto-
$ci pomiaru. Nastepnie wartosci pomiaru sg zapisywane i $ruba stopy jest do-
krecana. Po zmierzeniu wszystkich stop maszynowych na tablecie sg wyswietla-
ne wyniki pomiaru. Zaleznie od typu stopy wahliwej uzytkownik moze zadecy-
dowac, gdzie nalezy podtozy¢ ptytki dystansowej.

001B79CB

Pozostate informacje

PLAOO1 | Osiowanie watéw za pomocg LASER-EQUILIGN?Z |
https://www.schaeffler.de/std/20267

4.2.6 Pomiar

Po wyregulowaniu stop wahliwej zmienia sie wyosiowanie maszyny. Pomiar na-
lezy wtedy przeprowadzi¢ ponownie.

Schaeffler TPI283 | 19
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4.2.7 Pionowe osiowanie maszyny

Po ustawieniu lasera z czujnikiem w potozeniu korekty rozpoczynany jest po-
miar w pionie. Nastepnie sg odkrecane sruby stopy i ptyty dystansowe sg doda-
wane lub usuwane zgodnie z instrukcjami.

®113 Pionowe osiowanie

P e e mm o wmm s = s

U +0.17 U +1.80

Tap@ when done Df@TO undo

001B6717

1 Pion 2 do korygowania o te wartosci
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4.2.8 Poziome osiowanie maszyny

Jest uruchamiany tryb Live Move. Maszyna jest przemieszczana w pokazany
sposéb. Sruby stopy nalezy dokreci¢, gdy wszystkie wartosci lezg w zakresie to-

lerancji.

©114 Poziome osiowanie w trybie Live Move

$ -0.24 ¥ -1.14

W

Align machines then tap (@ when done or ®to cancel m

001B66DD

do przesuwania o te wartosci

1 Poziom 2

4.2.9 Pomiar kontrolny

Za pomocg pomiaru kontrolnego uzytkownik moze sprawdzi¢, czy wszystkie
wartosci lezg w zakresie tolerancji. Jesli nie, proces osiowania jest wykonywany

ponownie.
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4.3 Zakres dostawy

@315 Zakres dostawy urzadzenia LASER-EQUILIGN2, LASER-EQUILIGN2-CA

11

13

.

Tablet
Laser z czujnikiem

Kabel USB-A na USB-C do przesytania
danych

Kabel USB C do tadowania tabletu
Klucz imbusowy, W 4 mm

tancuch napinajacy, dtugos¢ 600 mm,
do $rednicy watu <200 mm

Walizka

BA55, skrocona instrukcja obstugi, w
jezyku angielskim i niemieckim

Walizka

PR o

SCHAEFFLER

’LASERrEQUILIG-NZ

12

ENEBEETTE

001B5C99

Odbtysnik
tadowarka z 5 adapterami

Kabel Micro USB do tadowania czujni-
ka

Tasma pomiarowa

Uchwyt do mocowania lasera z czujni-
kiem i odbtysnika na wale

Tyczka, dtugos¢ 150 mm

Scierka z mikrofazy

BA 55-1, zasady bezpieczenstwa, w
wielu jezykach

22 | TPI283
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4.4 CzeSci zamienne

Klucz imbusowy jest standardowy i mozna go kupi¢ w dowolnym sklepie.
Wszystkie inne czesci sg dostepne jako czesci zamienne. Niewyszczegdlnione
czesci sg dostarczane na zamowienie jako czesci zamienne.

EZ9 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba | Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu n
1 Tyczka, dtugos¢ 150 mm  097975818-0000-10  LASER.POST150#E
1 Korpus zaciskowy " 081743963-0000-10  LASER.BRACKET#S
1 tancuch napinajacy, dtu-  097975206-0000-10  LASER.CHAIN60O#E
gos¢ 600 mm

D w zestawie 2 tyczki, kazda o dtugosci 115 mm

4.5 Akcesoria

Obszerna oferta akcesoriéw poszerza mozliwosci stosowania bazowego urza-
dzenia. Akcesoria mozna zamawiac¢ oddzielnie.

@116 Akcesoria

001B5CF2

1 Tyczka, dtugos¢ 300 mm 2 tancuch napinajacy, dtugos¢ 1500 mm
3 Uchwyt magnetyczny, z 2 tyczkami

EZ10 Numer katalogowy i nazwa produktu

Liczba | Opis Numer katalogowy | Nazwa produktu
1 Tyczka, dtugos¢ 300 mm  097975621-0000-10 ' LASER.POST300#E
1 tancuch napina1j)qcy, dtu-  097975184-0000-10 | LASER.CHAIN1500#E
gos$¢ 1500 mm
1 Uchwyt magnetyczny 2 081745060-0000-10 ' LASER.BRACKET-MAGNET#S

D" do watéw o $rednicy < 500 mm
2w przypadku matej ilosci przestrzeni i do watéw o Srednicy > 500 mm. W zestawie 2 tyczki,
kazda o dtugosci 115 mm

4.6 Kalibrowanie

Zgodnie z normga ISO 9001 zalecamy, aby kontrolowac i kalibrowac produkt co
najmniej raz na 2 lata. Produkt mozna wystac firmie Schaeffler do kalibracji.
Wystanie nalezy zaanonsowac firmie Schaeffler pod adresem:
service.smt@schaeffler.com.
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E411 System

Cecha
Wymiary walizki

Masa

E412 Tablet

Cecha
System operacyjny
CPU

Wyswietlacz

tacznosc

Rozdzielczos¢ kamery

Stopien ochrony

Zakres temperatur

Zasilanie elektryczne

Wymiary

4.7 Dane techniczne

Procesor
Pamiec

Technologia

Rozdzielczos¢
Wielkos¢
Wi-Fi
Wireless

RFID

Kamera gtéwna
Przednia kamera

Praca

Bateria

Czas pracy

Masa, z kotpakiem przeciwpytowym

Opis

=500 mmx410 mmx140 mm

=19 %/64 inchx16 /g4 inchx5 /2 inch
=7,8kg

= 17,2 lbs

Opis
Kiosked Android Operation System

Exynos 7 Octa,
1,6 GHz Octa-Core (Cortex®-A53)

3 GB RAM,
16 GB Flash

TFT

Wbudowany Swiattomierz do automatyczne-
go dostosowania podswietlenia do jasnosci
otoczenia w celu wydtuzenia czasu pracy ba-
terii

1280 px*800 px

203,71 mm

8inch

802.11 a/b/g/n/ac (2,4 GHz + 5 GHz)

4,2

NFC

8 MP, automatyczna regulacja ostrosci

5 MP

IP68
pytoszczelnos¢, mozliwos¢ zanurzenia na gte-
bokos¢ do 1,5 m i odpornosc na uderzenia

-20°C ... +50 °C
-4 °F ... +122 °F

Akumulator litowo-jonowy
3,8 V/4450 mAh/16,91 Wh

maks. 11 h

=256 mmx149 mmx35 mm

= 10 %/g4 inchx5 55/g4 inchx1 3/g inch
=710¢

= 1,6 lbs
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Ef13 Laser z czujnikiem

Cecha Opis
Zasada pomiaru Wspotosiowa, odbita wigzka lasera
Wskaznik LED 1 LED statusu lasera i statusu baterii
1 LED komunikacji bezprzewodowej
Zasilanie elektryczne | Bateria Akumulator litowo-jonowy
3,7 V/5 Wh
Czas pracy 10 h, przy ciggtej pracy n
Czas tadowania tado- | = 2,5 h do poziomu 90 %
warka = 3,5 h do poziomu 100 %
Czas tadowania przez | =3 h do poziomu 90 %
ztgcze USB =4 h do poziomu 100 %
Stopien ochrony IP65, pytoszczelnos¢, bryzgoszczelnos¢ i od-

pornos¢ na uderzenia
Wzgledna wilgotnos¢ 10 % ... 90 %

powietrza
Ochrona przed $wiattem otoczenia Tak
Zakres temperatur Praca -10°C...+55°C
+14 °F ... +122 °F
tadowanie 0°C..+40°C
+32 °F ... +104 °F
Przechowywanie -20°C...+80°C
+4 °F ... +140 °F
Wymiary =107 mmx70 mmx49 mm
= 49/g4 inchx2 23/3; inchx2 /g4 inch
Masa, z kotpakiem przeciwpytowym =1779g
=74 o0z
Detektor Zakres pomiaru bez ograniczen, mozliwos¢ dynamicznego
rozszerzenia
Rozdzielczos¢ 1pm
0,04 mil
Kat 10 prad
Doktadnos¢, przeciet- > 98 %
na
Inklinometr Zakres pomiaru 0°...360°
Rozdzielczos¢ 0,1°
Btad przy a =+22°C | 0,3 % petnej skali
Laser Typ Potprzewodnikowa dioda laserowa
Dtugos¢ fali 6*30 nm ... 680 nm, czerwone, widoczne Swia-
tro

Klasa bezpieczenstwa  Klasa 2 wg IEC 60825-1:2014
Laser spetnia wymagania 21 CFR 1040.10i 21
CFR 1040.11 z wyjatkiem réznic wynikajacych
z Laser Notice Nr. 50 z dnia 24 czerwca 2007
r.

Moc wigzki <1 mwW
Dywergencja wigzki | <0,3 mrad
Zewnetrzny interfejs Komunikacja bezprzewodowa

Zasieg transmisji przy bezposrednim kontak- 1 30 m
cie wzrokowym

Atesty krajowe

https://www.schaeffler.de/std/2042

Schaeffler TPI283 | 25



4| LASER-EQUILIGN2

Ed14 Odbtysnik
Cecha

Typ
Doktadnos¢, przecietna
Stopien ochrony

Zakres temperatur Praca
Przechowywanie
Wymiary

Masa, z kotpakiem przeciwpytowym

Opis
Pryzmat dachowy 90°
>99 %

P67
pytoszczelnos¢, mozliwos¢ zanurzenia i od-
porno$¢ na uderzenia

-20°C...+60 °C

-4 °F ... +140 °F
-20°C...+80°C

-4 °F ... +176 °F

= 100 mmx41 mmx35 mm

= 4 inchx1 /g inchx1 3/g inch
=659

= 2,30z

26 | TPI283

Schaeffler



Podktadki dystansowe |5

5 Podktadki dystansowe

5.1 Opis

Plytki dystansowe SHIM stuzg do regulacji pionowych niewspdétosiowosci i stop
wahliwych.

Masywne plytki dystansowe ze stali nierdzewnej nadajg sie do wielokrotnego
uzytku. Sg dostepne w 6 rozmiarach. Kazdy rozmiar jest dostepny w nastepuja-
cych 12 grubosciach: 0,025 mm, 0,05 mm, 0,1 mm, 0,2 mm, 0,25 mm, 0,4 mm,
0,5mm, 0,7 mm, 1 mm, 2 mm i 3 mm. Krawedzie sg przeszlifowane, a rogi za-
okraglone.

Laminowane na catej powierzchni warstwowe ptytki dystansowe (peel off) ze
stali nierdzewnej mozna odrywac recznie warstwa po warstwie. Zerwane war-
stwy nie nadajg sie do ponownego uzytku. Warstwowa, laminowana na catej
powierzchni ptytka dystansowa sktada sie z 12 warstw, ktére mozna oderwac.
Warstwy sg odrywane do osiggniecia pozadanej grubosci. 8 warstw ma gru-
bos¢ 0,1 mm, a pozostate 4 warstwy majg grubos¢ 0,05 mm. Ze wzgledu na 2
grubosci zawsze jest mozliwe precyzyjne ustawienie catkowitej grubosci miedzy
1 mm a 0,05 mm. Warstwowe, laminowane na catej powierzchni ptytki dystan-
sowe sg dostepne w 4 rozmiarach.

Mieszanki ptytek dystansowych Schaeffler sg przygotowywane w walizkach. Da-
ne techniczne masywnych ptytek dystansowych, warstwowych, laminowanych
na catej powierzchni ptytek dystansowych i mieszanek ptytek dystansowych sg
podane w tabelach produktéw.

Pozostate informacje

Ez5E medias | Katalog produktow |
a . Podktadki dystansowe |
(=] https://www.schaeffler.de/std/203F(%

5.2 Zakres dostawy

Wszystkie ptytki dystansowe sg dostepne w pojedynczych rozmiarach w opako-
waniach po 10 sztuk. Zestawienia ptytek dystansowych sg dostarczane w waliz-
ce.

5.3 Tabele produktow

5.3.1 Objasnienia

mm Wysokos¢

- Ptytka dystansowa typu A
mm Szerokos¢

- Ptytka dystansowa typu B
mm Srednica otworu podtuznego
- Ptytka dystansowa typu C
mm Grubos¢ blachy

- Ptytka dystansowa typu D

- Ptytka dystansowa typu E

moaoanNO Wo > 9
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5.3.2 Walizka
Stal nierdzewna

Pojedyncze rozmiary w opakowaniach
po 10 sztuk

Nazwa produktu Walizka
SHIMS-CASE-AB-10/9 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/10 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/11 ABC
SHIMS-CASE-AB-10/12 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/9 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/10 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/11 ABC
SHIMS-CASE-BC-10/12 ABC
SHIMS-CASE-CD-10/9 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/10 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/11 ABCD
SHIMS-CASE-CD-10/12 ABCD
SHIMS-CASE-ABC-10/9 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/10 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/11 ABC
SHIMS-CASE-ABC-10/12 ABC
SHIMS-CASE-ABCD-10/9 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/10 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/11 ABCD
SHIMS-CASE-ABCD-10/12 ABCD
SHIMS-CASE-E-10/9 E
SHIMS-CASE-E-10/10 E
SHIMS-CASE-E-10/11 E
SHIMS-CASE-E-10/12 E

Plytka dystansowa

Numer katalogowy

303497777-0000-10
303497785-0000-10
303497793-0000-10
303497807-0000-10
303497688-0000-10
303497696-0000-10
303497700-0000-10
303497718-0000-10
303498030-0000-10
303498048-0000-10
303498064-0000-10
303498072-0000-10
303497645-0000-10
300692170-0000-10
303498722-0000-10
303498730-0000-10
303497645-0000-10
300692196-0000-10
303497653-0000-10
303497670-0000-10
303498080-0000-10
300692560-0000-10
303498102-0000-10
303498110-0000-10

Typ

a=b=50
c=13

AN NIA NI N

AN NN NASYA YA YA

001B5B99

Walizka ABC,
420 mmx330 mmx180 mm

ANANEANE N NANASAN

SSSSSSAS S

a=b=100
c=32

AN AN N N AYAYAN AN NN NN NN N N

001B694E

D E
a=b=125 a=b=200
c=45 c=55
/ -

v -

v -

/ -

v/ =

v -

/ -

v/ -

- v

- v

- v

- v
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001B5D02
001B696E

Walizka na kétkach ABCD, Walizka na kétkach E,
550 mmx340 mmx240mm 550 mmx340 mmx240 mm

Catkowita licz-  Liczba

ba

d

0,025 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 04 0,5 0,7 1 2 3

mm
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
180 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
200 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
220 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
240 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
270 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
300 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
330 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
360 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
360 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
400 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
440 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
480 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
90 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 -
100 - 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
110 10 10 10 - 10 10 10 10 10 10 10 10
120 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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5.3.3 Ptytki dystansowe
Stal nierdzewna

Pojedyncze rozmiary w opakowaniach

po 10 sztuk

Plytka dystansowa

001B5B99

Nazwa produktu Numer katalogowy Liczba a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-35-005-MN-35x30x%0.05 300750587-0000-10 10 35 30 9 0,05
SHIMS-35-010-MP-35x30%0.10 300751257-0000-10 10 35 30 9 0,1
SHIMS-35-015-MQ-35x30x%0.15 300751273-0000-10 10 35 30 9 0,15
SHIMS-35-020-MR-35%30x0.20 300750595-0000-10 10 35 30 9 0,2
SHIMS-35-025-MS-35%30x0.25 300750609-0000-10 10 35 30 9 0,25
SHIMS-35-040-MT-35%30x0.40 300750617-0000-10 10 35 30 9 0,4
SHIMS-35-050-MU-35%x30%0.50 300751222-0000-10 10 35 30 9 0,5
SHIMS-35-070-MV-35%x30x0.70 300751230-0000-10 10 35 30 9 0,7
SHIMS-35-100-MW-35x30%1.00 300751249-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-50-0025-AK-50%x50%0.025 300753241-0000-10 10 50 50 13 0,025
SHIMS-50-005-AN-50%x50%0.05 300753250-0000-10 10 50 50 13 0,05
SHIMS-50-010-AP-50%50x0.10 300753268-0000-10 10 50 50 13 0,1
SHIMS-50-015-AQ-50x50x%0.15 300753276-0000-10 10 50 50 13 0,15
SHIMS-50-020-AR-50x50x%0.20 300753284-0000-10 10 50 50 13 0,2
SHIMS-50-025-AS-50x50x%0.25 300766076-0000-10 10 50 50 13 0,25
SHIMS-50-040-AT-50x50%0.40 300753292-0000-10 10 50 50 13 0,4
SHIMS-50-050-AU-50%50%0.50 300753306-0000-10 10 50 50 13 0,5
SHIMS-50-070-AV-50x50x%0.70 300753314-0000-10 10 50 50 13 0,7
SHIMS-50-100-AW-50%50x%1.00 300753527-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-50-200-AX-50x50x%2.00 300753535-0000-10 10 50 50 13 2
SHIMS-50-300-AY-50%x50x%3.00 300753543-0000-10 10 50 50 13 3
SHIMS-75-0025-BK-75%x75%0.025 300752539-0000-10 10 75 75 21 0,025
SHIMS-75-005-BN-75x75x%0.05 300752547-0000-10 10 75 75 21 0,05
SHIMS-75-010-BP-75%75x0.10 300752555-0000-10 10 75 75 21 0,1
SHIMS-75-015-BQ-75%x75%0.15 300752563-0000-10 10 75 75 21 0,15
SHIMS-75-020-BR-75x75%0.20 300752571-0000-10 10 75 75 21 0,2
SHIMS-75-025-BS-75%x75%0.25 300752580-0000-10 10 75 75 21 0,25
SHIMS-75-040-BT-75x75%0.40 300752598-0000-10 10 75 75 21 0,4
SHIMS-75-050-BU-75x75%0.50 300752601-0000-10 10 75 75 21 0,5
SHIMS-75-070-BV-75%75x%0.70 300752610-0000-10 10 75 75 21 0,7
SHIMS-75-100-BW-75%x75x%1.00 300752628-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-75-200-BX-75%75%2.00 300752636-0000-10 10 75 75 21 2
SHIMS-75-300-BY-75%x75x3.00 300752644-0000-10 10 75 75 21 B
SHIMS-100-0025-CK-100x100x0.025  300752920-0000-10 10 100 100 32 0,025
SHIMS-100-005-CN-100x100x0.05 300752938-0000-10 10 100 100 32 0,05
SHIMS-100-010-CP-100%x100%0.10 300752946-0000-10 10 100 100 32 0,1
SHIMS-100-015-CQ-100x100x0.15 300752954-0000-10 10 100 100 32 0,15
SHIMS-100-020-CR-100%100%0.20 300752962-0000-10 10 100 100 32 0,2
SHIMS-100-025-CS-100%100%0.25 300752970-0000-10 10 100 100 32 0,25
SHIMS-100-040-CT-100%100%0.40 300752989-0000-10 10 100 100 32 0,4
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5.3.3 Ptytki dystansowe
Stal nierdzewna

Pojedyncze rozmiary w opakowaniach

po 10 sztuk

Plytka dystansowa

001B5B99

Nazwa produktu Numer katalogowy Liczba a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-100-050-CU-100%100%0.50 300752997-0000-10 10 100 100 32 0,5
SHIMS-100-070-CV-100%x100%0.70 300753004-0000-10 10 100 100 32 0,7
SHIMS-100-100-CW-100%x100%1.00 300753012-0000-10 10 100 100 32 1
SHIMS-100-200-CX-100%100%2.00 300753128-0000-10 10 100 100 32 2
SHIMS-100-300-CY-100x100x3.00 300753136-0000-10 10 100 100 32 B
SHIMS-125-0025-DK-125x125x0.025  300752180-0000-10 10 125 125 45 0,025
SHIMS-125-005-DN-125x125x0.05 300752199-0000-10 10 125 125 45 0,05
SHIMS-125-010-DP-125x125%0.10 300752202-0000-10 10 125 125 45 0,1
SHIMS-125-015-DQ-125x125x0.15 300752210-0000-10 10 125 125 45 0,15
SHIMS-125-020-DR-125%125%0.20 300752849-0000-10 10 125 125 45 0,2
SHIMS-125-025-DS-125%125%0.25 300752865-0000-10 10 125 125 45 0,25
SHIMS-125-040-DT-125x%125x0.40 300752873-0000-10 10 125 125 45 0,4
SHIMS-125-050-DU-125x125%0.50 300752881-0000-10 10 125 125 45 0,5
SHIMS-125-070-DV-125%x125x%0.70 300752890-0000-10 10 125 125 45 0,7
SHIMS-125-100-DW-125%125%1.00 300752911-0000-10 10 125 125 45 1
SHIMS-125-200-DX-125%x125%2.00 300753322-0000-10 10 125 125 45 2
SHIMS-125-300-DY-125x125x3.00 300753330-0000-10 10 125 125 45 3
SHIMS-200-0025-EK-200%200%0.025 | 300752660-0000-10 10 200 200 55 0,025
SHIMS-200-005-EN-200x200x0.05 300752679-0000-10 10 200 200 55 0,05
SHIMS-200-010-EP-200%200%0.10 300752687-0000-10 10 200 200 55 0,1
SHIMS-200-015-EQ-200x200x0.15 300752695-0000-10 10 200 200 55 0,15
SHIMS-200-020-ER-200%200%0.20 300752709-0000-10 10 200 200 55 0,2
SHIMS-200-025-ES-200%200%0.25 300752725-0000-10 10 200 200 55 0,25
SHIMS-200-040-ET-200x200x0.40 300752733-0000-10 10 200 200 55 0,4
SHIMS-200-050-EU-200%200x0.50 300752741-0000-10 10 200 200 55 0,5
SHIMS-200-070-EV-200%200%0.70 300752750-0000-10 10 200 200 55 0,7
SHIMS-200-100-EW-200x200x1.00 300752776-0000-10 10 200 200 55 1
SHIMS-200-200-EX-200%200%2.00 300752784-0000-10 10 200 200 55 2
SHIMS-200-300-EY-200%x200%3.00 300752792-0000-10 10 200 200 55 3
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5.3.4 Ptytki dystansowe

Stal nierdzewna

Pojedyncze rozmiary w opakowaniach

001B5B99

po 10 sztuk vy ‘7
. . a

warstwowe, laminowane na catej po- }
wierzchni (peel-off) |

|

i

e E
Plytka dystansowa
Nazwa produktu Numer katalogowy Liczba a b C d
mm mm mm mm
SHIMS-RVS-35x30 302925902-0000-10 10 35 30 9 1
SHIMS-RVS-50x50 302925910-0000-10 10 50 50 13 1
SHIMS-RVS-75x75 302926020-0000-10 10 75 75 21 1
SHIMS-RVS-100%100 302926038-0000-10 10 100 100 32 1
Schaeffler
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6 Narzedzia

Do osiowania zalecamy nastepujgce dodatkowe narzedzia.

@317 Dodatkowe narzedzia

001B677D

1 Suwmiarka cyfrowa 2 Szczelinomierz
3 Rozpierak hydrauliczny TL i TLS 4 Klucz dynamometryczny

E#15 Narzedzia

Narzedzie Przeznaczenie

1 Do pomiaru luzu osiowego sprzegta i grubosci podktadek dystansowych

2 Do pomiaru stopy wahliwej

3 Do przemieszczania maszyny w ten sposéb, aby nie uszkodzi¢ ani maszy-
ny, ani miernikéw

4 Do poprawnego dokrecania sworzni mocujacych

6.1 Rozpieraki TLi TLS

Rozpieraki TL i TLS sg narzedziami sterowanymi hydraulicznie. Mechaniczna
pompa hydrauliczna wttacza olej hydrauliczny w klin. Klin przyktada duze sity i
przemieszcza maszyne bez szarpniec.

Pozostate informacje

EZIE medias | Katalog produktow |

Rozpieraki TL, TLS |
https://www.schaeffler.de/std/20407

6.2 Szczelinomierze

Szczelinomierze stuzg do recznego mierzenia i kontroli stop wahliwych.

Pozostate informacje

EzA5E medias | Katalog produktéw |

FEELER-GAUGE-100, FEELER-GAUGE-300 |
https://www.schaeffler.de/std/20412
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Schaeffler Polska Sp. z 0.0.
Budynek E

ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Polska

www.schaeffler.pllZ
info.pl@schaeffler.com
Telefon +48 22 245 85 00

Wszystkie dane zostaty przez nas uwaznie
sporzadzone i sprawdzone, jednak nie mozemy
z catkowitg pewnoscig zagwarantowac braku
pomytek. Korekty zastrzezone. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy dostepne sg bardziej aktualne
informacje i uwagi dotyczace zmian. Niniejsza
publikacja zastepuje wszystkie rozbiezne
informacje z poprzednich publikacji. Przedruk,
réwniez czesciowy, mozliwy tylko po uzyskaniu
naszej zgody.
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